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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цели освоения дисциплины «Технологии машиностроения» – формирование у обучающихся знаний, умений и 

приобретения опыта в области анализа и проектирования технологических процессов изготовления деталей машин. 

      
2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ООП 

Цикл (раздел) ООП: Б1.О 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося: 

2.1.1 Операционные системы 

2.1.2 Основы автоматизированного проектирования 

2.1.3 Строительная механика машин 

2.1.4 Теория упругости 

2.1.5 Технологическая (проектно-технологическая) практика 

2.1.6 Детали машин и основы конструирования 

2.1.7 Использование современного программного комплекса Компас 

2.1.8 Сопротивление материалов 

2.1.9 Аналитическая механика 

2.1.10 Вариационное исчисление 

2.1.11 Высшая математика 

2.1.12 Материаловедение 

2.1.13 Основы алгоритмизации и программирования 

2.1.14 Информационные технологии и основы информационной безопасности 

2.1.15 Использование современного программного комплекса mat lab 

2.1.16 Основы критического мышления 

2.1.17 Основы трехмерного моделирования и прототипирования 

2.1.18 Физика 

2.1.19 Химия 

2.1.20 Теоретическая механика 

2.1.21 Введение в профессиональную деятельность 

2.1.22 Начертательная геометрия и инженерная графика 

2.2 Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как 

предшествующее: 

2.2.1 Компьютерный инжиниринг 

2.2.2 Междисциплинарная итоговая   государственная аттестация по национально-региональному компоненту 

2.2.3 Патентоведение 

2.2.4 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы 

2.2.5 Подготовка к сдаче и сдача государственного экзамена 

2.2.6 Преддипломная практика 

2.2.7 Экономика и организация производством 

      
3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

(МОДУЛЯ) 

ОПК-5: Способен работать с нормативно-технической документацией, связанной с профессиональной деятельностью; 

Знать: 

Уровень 1 актуальную нормативно-техническую документацию для решения задач профессиональной деятельности. 

Уметь: 

Уровень 1 выбирать нормативно-техническую документацию при решении задач профессиональной деятельности. 

Владеть: 

Уровень 1 навыками применения нормативно-технической документации при решении задач профессиональной 
деятельности. 

      
ОПК-7: Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования 

сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении; 

Знать:   
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Уровень 1 современные экологичные и безопасные методы рационального использования сырьевых и энергетических 

ресурсов в машиностроении. 

Уметь: 

Уровень 1 выбирать оптимальные экологичные и безопасные методы рационального использования сырьевых и 
энергетических ресурсов в машиностроении. 

Владеть: 

Уровень 1 навыками применения современных экологичных и безопасных методов рационального использования 

сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении. 

             
ОПК-9: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование; 

Знать: 

Уровень 1 основы внедрения и освоения нового технологического оборудования 

Уметь: 

Уровень 1 выбирать алгоритмы освоения нового технологического оборудования 

Владеть: 

Уровень 1 навыками внедрения и освоения нового технологического оборудования. 

             

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

3.1 Знать: 

3.1.1 основные типы металлообрабатывающих станков, выполняемые опрерации и режимы обработки. 

3.2 Уметь: 

3.2.1 выбирать оптимальные технологические операции и режимы обработки деталей. 

3.3 Владеть: 

3.3.1 разработки технологических карт с учетом наличного станочного парка 

             
4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

Код 

занятия 
Наименование разделов и 

тем /вид занятия/ 
Семестр / 

Курс 
Часов Компетен- 

ции 
Литература Инте 

ракт. 
Пр. 

подг. 
Примечание 

 Раздел 1. 1.Оснвы теории 

резания 
       

1.1 Оснвы теории резания /Лек/ 7 10   10   
1.2 Оснвы теории резания /Пр/ 7 10   10 1  
1.3 Оснвы теории резания /Ср/ 7 22      

 Раздел 2. 2.Эконмическое 

обоснование выбора 

технологического процесса 

       

2.1 Эконмическое обоснование 

выбора технологического 
процесса /Лек/ 

7 4      

2.2 Эконмическое обоснование 

выбора технологического 
процесса /Пр/ 

7 10   10 1  

2.3 Эконмическое обоснование 
выбора технологического 

процесса /Ср/ 

7 10      

 Раздел 3. 3. Основы теории 

взимозаменемости. Допуски. 

Посадки. Припуски. Основы 

базирования. 

       

3.1 Основы теории 
взимозаменемости. Допуски. 

Посадки. Припуски. Основы 
базирования. /Лек/ 

7 2      

3.2 Основы теории 
взимозаменемости. Допуски. 

Посадки. Припуски. Основы 
базирования. /Пр/ 

7 10   10 1  
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3.3 Основы теории 

взимозаменемости. Допуски. 

Посадки. Припуски. Основы 
базирования. /Ср/ 

7 20      

 Раздел 4. 4. Технологические 

карты изготовления типовых 

деталей 

       

4.1 Технологические карты 
изготовления типовых деталей 

/Лек/ 

7 2      

4.2 Технологические карты 
изготовления типовых деталей 

/Пр/ 

7 24   6 1  

4.3 Технологические карты 

изготовления типовых деталей 
/Ср/ 

7 19,8      

4.4 Консультации /КрТО/ 7 0,2      
4.5 Подготовка к зачету /Зачёт/ 7       

           
5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

5.1. Контрольные вопросы и задания 

Контрольные вопросы для проверки уровня обученности ЗНАТЬ: 
 
1. Техника безопасности при работе на машиностроительном производстве. 
2. Типы и устройство металорежущих станков. 
3. Токарные станки. Основные операции выполняемые на токарных станках. 
4. Фрезерные станки. Основные операции выполняемые на фрезерных станках. 
5. Шлифовальные станки. 
6. Обработка металлов давлением. 
7. Штамповка. Типы штамповки. 
8. Виды и устройство штампов. 
9. Сварка. Типы сварки. 
10. Сварочное оборудование. 
12. Слесарные работы. Инструмент . Основные операции при изготовлении деталей. 
13. Организация работ на слесарном участке. 
14. Сверлильные станки. 
15. Технологический процесс изготовления детали. 
16. Экономическое обоснование процесса выбора пути обработки детали. 
17. Геометрия режущего инструмента. 
18. Шероховатость 
19. Отклонения от геометрических размеров 
20. Допуска. Посадки 
21. Взаимозаменяемость 
22. Размерные цепи 
23. Базирование 
 
Аттестация уровня обученности УМЕТЬ и ВЛАДЕТЬ проводится по итогам практических занятий в виде защиты на 

основании письменного отчета, оформленного в соответствии с установленными требованиями. Отчет должен содержать: 
задание на индивидуальную работу; чертежи выполненных деталей; описание оборудования (станки, инструменты и 

оснастка), используемого при работе; технологическую карту для детали с описанием операций. 

5.2. Темы курсовых работ (проектов) 

Курсовые работы учебным планом не предусмотрены 

5.3. Фонд оценочных средств 

РГЗ по теме: «Технологическая карта изготовления детали» 
Тестовые задания 

5.4. Перечень видов оценочных средств 

Расчетно-графические задания 
Тестовые задания 
Вопросы к зачету 
Подготовка и защита отчетов по практическим и лабораторным занятиям. 
Выполнение и защита упражнений. 
Выполняя какое-либо задание, студент зарабатывает определенное количество баллов, в зависимости от типа задания и от 

правильности его выполнения. Такие задания являются контрольными точками, по которым преподаватель оценивает 
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рейтинг учащихся. 
Виды контрольных точек и начисление баллов за него: 
1. Выполнение упражнений – 20 баллов. 
2. Типовые задания – 15 баллов. 
3. Одна практическая работа – 3 балла. 
4. Контрольная работа по содержанию темы – 3 балла. 
5. Устный ответ – 3 балла. 
6. Решение задач по теме – 3 балла. 
7. Участие в олимпиаде – 5 баллов. 
8. Позитивная активность на занятиях – 5 баллов. 
9. Промежуточный итоговый контроль (зачет) – 20 баллов. 
Штрафные баллы: 
1. Отклонение от графика и несвоевременная сдача работы – минус 10 баллов. 
2. Отказ от устного ответа, пропуски занятий и опоздания (без уважительной причины) – минус 5 баллов.   
     

6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

6.1. Рекомендуемая литература 

6.3. Перечень информационных и образовательных технологий 

6.3.1 Компетентностно-ориентированные образовательные технологии 

6.3.1.1 В соответствии с требованиями ФГОС ВПО по направлению подготовки реализация компетентностного подхода 

предусматривается использование в учебном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (разбор 

6.3.1.2 конкретных ситуаций) в сочетании с внеаудиторной работой с целью формирования и развития профессиональных 

навыков обучающихся. Формирование регламентированных ФГОС компетенций осуществляется при 

информационно-рецептивном или репродуктивном методе обучения, а также более продуктивного метода 
проблемного изложения, применение рейтинговой системы аттестации студентов. 

6.3.2 Перечень информационных справочных систем и программного обеспечения 

     
7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

7.1 Токарный станок 1616. 

7.2 Токарный станок 16Б05А 

7.3 Вертикально-фрезерный станок 6Т75 

7.4 Заточной станок 

7.5 Круглошлифовальный станок 

7.6 Плоскошлифовальный станок 

7.7 сварочный трансформатор 

7.8 Долбежный станок 749 

7.9 Зубодолбежный станок 

7.10 Строгальный станок 

7.11 Станок сверлильный 

7.12 Весы аналитические. 

7.13 Термометры, термопары. 

7.14 Динамометр ДС-1. 

7.15 Заточной станок. 

7.16 Испытательная машина ЦСТ-2/2. 

7.17 Копер для определения ударной вязкости КМ-5. 

7.18 Машина разрывная  Р-0,5 

7.19 Машина разрывная Р-5. 

7.20 Машина разрывная РМ30-1 

7.21 Машина УММ-10. 

7.22 Микроскоп МВ1-71. 

7.23 Печь СНОП. 

7.24 Печь трубчатая. 

7.25 Твердомер ТК14-250. 

7.26 Спектроанализатор  "СПЕКТР". 

7.27 Газаанализаторная лабораторная установка 

7.28 Твердомер по бринелю ТШ-2. 
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7.29 Твердомер по Роквеллу ТК-2М. 

7.30 Установка на сложное нагружение. 

7.31 Станок ТВ-16. 

7.32 Шлифовальная установка для изготовления шлифов. 

7.33 Кузня и кузнечное оборудование. 

7.34 Слесарный участок с оборудованием. 

7.35 Оборудованная учебная (лекционная) аудитория с использованием интерактивных средств 

    
8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

Система балльной аттестации при изучении курса «Сопротивление материалов» осуществляется по накопительной системе 
баллов и предполагает текущий, рубежный и промежуточный контроль. Все виды учебной деятельности оцениваются в 

баллах. Для контроля и ритмичности работы студентов в течение семестра вводятся аттестационные недели в соответствии с 
технологической картой дисциплины, с указанием минимальной и максимальной сумм баллов. 
 
Технологические карты дисциплины представлены  в ПРИЛОЖЕНИИ 8. 
 
МОДУЛЬНЫЙ КОНТРОЛЬ ПО ДИСЦИПЛИНЕ ВКЛЮЧАЕТ: 
 
1. Текущий контроль: усвоение учебного материала на аудиторных занятиях (лекциях, практических, в том числе учитывается 
посещение и активность) и выполнение обязательных заданий для самостоятельной работы (домашних заданий, типовых 

расчетов). 
2. Рубежный контроль: проверка полноты знаний и умений по материалу модуля в целом. Выполнение модульных 

контрольных заданий проводится в письменном виде или с помощью компьютерной контрольно-обучающей программы 
тестирования и является обязательной компонентой модульного контроля. 
3. Промежуточный контроль - завершенная задокументированная часть учебной дисциплины – совокупность тесно связанных 
между собой зачетных модулей. 
 
 
ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К ТЕКУЩЕМУ КОНТРОЛЮ 
  
Изучение дисциплины следует начинать с проработки рабочей программы, особое внимание, уделяя целям и задачам, 

структуре и содержанию курса. Успешное изучение курса требует от обучающихся посещения лекций, активной работы на 
практических занятиях, выполнение всех учебных заданий преподавателя, ознакомление с основной и дополнительной 

литературой. Запись лекции - одна из форм активной самостоятельной работы студентов, требующая навыков и умения 

кратко, схематично, последовательно и логично фиксировать основные положения и выводы, обобщения, формулировки. 
Культура записи лекции - один из важнейших факторов успешного и творческого овладения знаниями. Последующая работа 

над текстом лекции воскрешает в памяти содержание, позволяет развивать аналитическое мышление. В конце лекции 
преподаватель оставляет время (5-10 минут) для того, чтобы студенты имели возможность задать уточняющие вопросы по 

изучаемому материалу. Лекции в основном нацелены на освещение фундаментальных и широко используемых понятий и 
определений, теорем и их доказательств, а также призваны способствовать формированию навыков работы с научной 

литературой. Предполагается также, что студенты приходят на лекции, предварительно проработав соответствующий 
учебный материал по источникам, рекомендуемой программой. 
При подготовке к занятиям обучающийся должен просмотреть конспекты лекций, практических занятий, рекомендованную 
литературу по данной теме; подготовиться к ответу на контрольные вопросы, решить задания домашней работы. 

Рекомендуется регулярно отводить время для повторения пройденного материала, проверяя свои знания, умения и навыки по 
контрольным вопросам. Работа с конспектом лекций предполагает просмотр конспекта лекций в тот же день после занятий, 

пометку материала конспекта, который вызывает затруднения для понимания. Следует найти ответы на затруднительные 
вопросы, используя рекомендованную литературу. Если самостоятельно не удалось разобраться в материале, нужно 

сформулировать вопросы, обратиться за помощью к преподавателю на еженедельных консультациях. 
За посещение лекционных и практических занятий, а также за активную работу на них, студент получает поощрительные 

баллы, указанные в технологической карте. Для закрепления пройденного материала и формирования навыков решения задач 
на каждом практическом занятия студент получает домашнее задание - 5-10 примеров, в зависимости от сложности, по 

пройденным темам. Для выполнения домашних заданий студентам необходимо внимательно прочитать соответствующий 
раздел учебника, учебного и учебно- методического пособия, проработать аналогичные задания, рассмотренные 

преподавателем на лекциях, разобранные на практических занятиях. Выполнение домашних заданий поощряется баллами, 
указанными в технологической карте. 
 
ВЫПОЛНЕНИЕ ТИПОВОГО РАСЧЕТА 
 
Для формирования навыков и умений, предусмотренных компетенциями, а также для активизации самостоятельной работы 

студентам нужно выполнить типовые расчеты (в первом и втором семестрах – по три типовых расчета, в третьем семестре – 
два типовых расчета). Задания для типовых расчетов приведены в ПРИЛОЖЕНИИ № . Номер варианта типового расчета 

выбирается согласно номера студента в списке группового журнала. Типовые расчеты выполняются в отдельной тетради с 
последующей обязательной защитой. Если студент за типовой расчет набирает баллы ниже минимального, установленного в 

технологической карте, то преподаватель возвращает типовой расчет на доработку. После доработки студент может 
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получить только минимально возможное количество баллов. 
 
МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ ТИПОВОГО РАСЧЕТА 
 
Перед выполнением типового расчета студентам нужно внимательно прочитать соответствующий раздел учебника, учебного 

и учебно-методического пособия; проработать аналогичные задания, рассмотренные преподавателем на лекциях, 
разобранные на практических занятиях, приведенные в рабочей программе образцы выполнения типовых расчетов 

(ПРИЛОЖЕНИЕ № ). В случае затруднения выполнения заданий типового расчета следует обратиться с вопросами к 
преподавателю на еженедельных консультациях. 
 
ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К РУБЕЖНОМУ КОНТРОЛЮ 
 
Рубежный контроль по дисциплине «Сопротивление материалов» проводится в виде контрольной работы или с применением 
компьютерной контрольно-обучающей программы тестирования (КОПТ). Образцы контрольных работ и КОПТ приведены в 

ПРИЛОЖЕНИЯХ № ,  соответственно. До рубежного контроля студенты должны пройти текущий контроль: выполнить 
домашние задания, защитить типовой расчет. Контрольные работы и компьютерное тестирование проводятся в отведенное 

преподавателем время согласно технологической карте. В случае, если студент отсутствовал на рубежном контроле по 
уважительной причине, то он должен согласовать с преподавателем время, когда он сможет пройти его, но обязательно до 

промежуточной аттестации. Если студент за рубежный контроль набирает менее минимального количества баллов, указанных 

в технологической карте, то он имеет не более двух возможностей пройти его повторно. При этом он может получить не более 
75% от максимально возможных баллов, указанных в технологической карте. 
 
МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ 
 
Перед выполнением контрольной работы студенту необходимо повторить пройденный теоретический материал по данному 
разделу, выписать и выучить используемые в данном разделе формулы, проработать задания из домашней работы и типового 

расчета. 
 
МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ КОПТ 
 
Компьютерные контрольно-обучающие программы тестирования  включают в себя задания с четырьмя вариантами ответов. 

В каждом задании можно обратиться  к кратким методическим указаниям, разъясняющим каким методом,  на основе 
использования какой формулы решается данное задание. После окончания тестирования, компьютер выдает каждому 

студенту, количество верно решенных заданий. 
 
ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРОМЕЖУТОЧНОМУ КОНТРОЛЮ 
 
При явке на промежуточную аттестацию (зачет) студенты обязаны иметь при себе зачётные книжки, которые они 
предъявляют экзаменатору в начале аттестации. 
На промежуточном контроле студент должен верно ответить на теоретические вопросы билета и решить практические 
задания. 
Оценка промежуточного контроля: 
- 10 баллов - Вопросы для проверки уровня обученности ЗНАТЬ 
- 20 баллов  - Вопросы для проверки уровней обученности УМЕТЬ и ВЛАДЕТЬ 
 
Образцы билетов приведены в ПРИЛОЖЕНИИ № 6. 
 
ШКАЛА ОЦЕНИВАНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОГО КОНТРОЛЯ  в ПРИЛОЖЕНИИ № 11. 
 
Итоговая оценка выставляется суммированием баллов текущего и итогового контролей следующим образом: 
Оценка по 100-бальной шкале                 Оценка по традиционной системе 
85 – 100                                        Зачтено  (отлично) 
70 – 84                                         Зачтено  (хорошо) 
60 – 69                                         Зачтено  (удовлетворительно) 
0 – 59                                         Незачтено (неудовлетворительно) 

 


